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Dostawa, zabudowa i uruchomienie linii nalewczej do petnienia opakowan 20-30 L w ORLEN

CIETOOIL o)L sp. 2 0.0. Zaktad Gdarisk.

Zalacznik nr 1

PL-OIL-WHR-2023-001051 Gdansk, 03-11-2025

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zamawiajacy:

Petna nazwa zamawiajgcego: ORLEN OIL Sp. z 0. 0. z siedzibg w Gdansku

Adres: 80-718 Gdansk, ul. Elblgska 135

NIP 675—11-90 - 702

Internet: http://www.orlenoil.pl., e-mail: centrala@orlenoil.pl

Numer telefonu: 0-1266 -555-00, fax: 0 — 12 66 — 555 — 01
Wstep

Dostawa, zabudowa i uruchomienie linii nalewczej do petnienia opakowan 20-30 L w ORLEN OIL
Sp. z 0.0. Zaktad Gdansk.

Informacje o przetarqu

Postepowanie prowadzone jest zgodnie z wewnetrznymi procedurami ORLEN OIL Sp. z o.0.,
w szczegoblnosci Instrukcjg Zakupowa.

Warunki lokalizacyjne

Zaktad produkcyjny znajduje sie w Gdansku przy ul. Elblgskiej 135. Linia nalewcza zlokalizowana
jest na hali produkcyjnej budynku 13B. Prace mogg by¢ prowadzone w godzinach 6:00 - 18:00 od
poniedziatku do pigtku. Praca w dni wolne wymaga uzgodnienia z Kierownikiem Dziatu Konfekcji.

Informacje techniczne

1. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna:
1.1. Opis i wymagania:

1.1.1. Przeprowadzenie wizji lokalnej w terenie planowanej inwestycji.

1.1.2. Przeprowadzenie szczegétowej inwentaryzacji.

1.1.3. Przedstawienie do akceptacji Zamawiajgcego:

v projektu Wykonawczego z branz koniecznych do petnej realizacji zadania,

layoutu z lokalizacjg nowych urzgdzen,
specyfikacji sprzetu i oprogramowania,
wymagan dot. zasilan urzadzen i ich zapotrzebowania na media,
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zakresu oraz procedury montazu i uruchomienia (opis realizacji przedmiotu umowy z
wyszczegolnieniem dokumentacji i poszczegoélnych dziatan sktadowych),
harmonogramu realizacji zadania,

propozycji odnosnie zakresu testow FAT/SAT,

AN

informacji o parametrach i wymaganiach urzgdzen, ktére sg konieczne do prawidtowej
pracy i bedg wymagaty wczesniejszego przygotowania przez Zamawiajgcego,
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1.1.4.

1.1.11.
1.1.12.
1.1.13.

1.1.14.
1.1.15.

Inwentaryzacja rozwigzan technicznych

przeprowadzenie inwentaryzacji przewoddw elektrycznych — usunigcie starych i
montaz nowych zgodnie z rozplanowaniem nowych urzgdzen,

przeprowadzenie inwentaryzacji instalacji sprezonego powietrza, wykonanie nowych
przytaczy do nowych urzadzen

przeprowadzenie inwentaryzacji zasilan technologicznych — wykonanie nowych
przytaczy.

Demontaz wszystkich podzespotdw istniejgcej linii nalewczej 1LB.

zdemontowanie istniejgcych urzgdzen wraz z szafami zasilajgcymi,

wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne doprowadzone do istniejgcych
maszyn linii 1L/B nalezy usungg,

Wykonawca zobowigzany jest do segregacji i przewiezienia zgromadzonego ztomu na
terenie Zaktadu w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego i utylizacja odpaddw
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przygotowanie miejsca do posadowienia uktadu nowe;j linii:

odtworzenie posadzki zywicznej na szerokos¢é ok 5m w ciggu nowej linii nalewczej na
parterze i I/p zgodnie z wytycznymi Zamawiajgcego.

Montaz poszczegdinych komponentéw linii nalewczej na parterze i pierwszym pietrze
budynku 13B.

Budowa nowego elewatora opakowan.

Doprowadzenie medidow zasilania energetycznego oraz pneumatycznego,
technologicznego do podtgczenia nowej linii celem prawidlowej pracy catej linii
nalewczej.

. Realizacja zadania inwestycyjnego wymaga spotkan statusowych i raportowania

postepu prac w cyklicznych okresach, np. co 2 tygodnie (MSTeams).

Testy FAT poszczegdlnych podzespotow linii u Wykonawcy.

Testy SAT w Zaktadzie Gdansk.

Pomiary elektryczne poszczegdlnych urzadzen linii wykonane w miejscu posadowienia
urzadzen.

Przekazanie dokumentacji powykonawczej oraz kodéw zrédtowych

Uzupetnienie wymaganych oznaczen BHP z uwzglednieniem ciggéw komunikacyjnych,
miejsc odktadczych, niebezpiecznych zwezen itp.

. Przeprowadzenie szkolenia Operatorow z obstugi nowe;j linii.
. Wykonawca przed podpisaniem odbioru korncowego, a po przeprowadzeniu testow

SAT, umozliwi przeprowadzenie testow sprawdzajgcych parametry catej linii na
uruchomionym systemie przez okres dwdch tygodni.

2. Zakres realizacji wymaga:
2.1 Warunki techniczne dotyczace zakupu urzadzen do automatycznej linii nalewczej
opakowan 20-30L.

2.1.1.
v

Dane techniczne dla nalewarki:

Prowadzenie nalewu olejow smarowych do opakowan 20i 30 L,
- 20L/PE- podstawa opakowania: 287x245 mm, wysokos¢: 365 mm, waga ok.1,01 kg,
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2.1.2.

v

- 30L/PE- podstawa opakowania: 287x245 mm, wysokos$¢: 520,6 mm, waga ok.1,29 kg
Nalewarka w peini automatyczna o minimum 4 stanowiskach/lancach nalewczych
wagowych,

Wydajnos$¢ nalewarki: min 300 szt./h. opakowan 20L dla oleju w temp. 30°C o lepkosci
kinematycznej 15 (+/-1) mm2/s w 100°C,

Mozliwos$¢ nalewu olejow w zakresie lepkosci kinematycznej 5+35 mm2/s w 100°C,
Nalew wagowy w zakresie 15+30 kg — doktadno$é¢ nalewu do 0,01 kg — uktad
wzorcowany/legalizowany,

System odmierzania produktu ,wagowo netto” z mozliwoscig tarowania opakowan.
Waga kontrolna z torem odrzutdéw zainstalowana na transporterze wyjsciowym,

System automatycznej korekty nastawy zadanej wagi netto w oparciu o poprzednie
dane z procesu petnienia,

Urzadzenie musi sygnalizowac¢ btedy w procesie odmierzania ilosci produktu.
Urzadzenie musi posiadaé system przeptukania ukfadu petnienia z mozliwoscig
odprowadzenia przeptuczek do istniejgcej instalaciji,

System musi wystawia¢ sygnat zapewniajgcy odrzucenie pojemnika o ztej tarze (waga),
Wymagane systemy sterowania i zasilania wg. systemu europejskiego (24 VDC,
230/400 VAQC),

Wykonanie elementéw urzadzen i potgczen mechanicznych wg. systemu metrycznego.
System sterowania oparty na podzespotach firmy ,Siemens 15007,

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w dotykowy panel operatorski HMI — min 12” z
sygnalizacjg komunikatow w jezyku polskim,

System pneumatyczny firmy ,Festo”,

Dwustopniowe napetnianie: dozowanie zgrubne i precyzyjne uzupetnianie kanistra,
Automatyczne uruchamianie napetniania nalewu po podstawieniu sie pojemnikéw pod
lance nalewcze,

Archiwizacja danych nalewu - automatyczne zliczanie i kontrola napetnianych
opakowan,

Archiwizacja danych dotyczgcych pracy urzadzenia z wyjsciem Ethernet,

Zbiornik buforowy: Wymagany automatyczny zawor sterujgcy doptywem produktu,
Wymagany czujnik min./max. poziomu oleju,

Wymagany zewnetrzny poziomowskaz — ocena wizualna ilosci oleju w zbiorniku
buforowym,

Zasilanie zbiornika buforowego nalewarki z instalacji produkcyjnej pompg zewnetrzng
procesowg (cisnienie ~5-10 bar, wydajnos¢ do 35 m3/h, temp. zakresie 15-45 °C),
Proces ptukania nalewarki automatyczny z pominieciem pojemnikéw wpiety w ukfad
slopowy,

Wylewki - koncowki olejowe o max. srednicy zewn. 40 mm zabezpieczone w sposob
automatyczny przed kapaniem na pojemnik rynng potgczong z wanng ociekowg.

Automatyczna zakrecarka pojemnikéw w petni zintegrowana z nalewarka i
dostosowana do jej wydajnosci.
Podajnik zakretek standard do pojemnikéw 20/30L wraz z zasobnikiem buforowym od
600 do 1000 szt,
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2.1.3.
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2.1.4.
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2.1.5.

Moment dokrecania zakretki 6-13 Nm.

Zgrzewarka indukcyjna do korkéw z membrang metalowg z czujnikiem obecno$ci
wkiadki indukcyjnej (sugerowana zgrzewarka firmy ENERCON np.: Super Seal ML5022
lub podobna z funkcjg zabezpieczenia przed przegrzaniem membrany korka
opakowania zatrzymanego pod gtowicg),

Etykieciarka na transporterze przed elewatorem.
Przenosnik z napedem dla pustych opakowan zasilajgcych nalewarke z wbudowang
etykieciarkg (jednostronng) dostosowana do wymaganej wydajnosci linii nalewczej.
Etykieciarka dostosowana do oklejania obu typéw opakowan (etykiety wys. do 290 mm,
szeroko$¢ do 165 mm),
dokfadnos$é wysuwania etykiety +/- 1mm
Whbudowany czujnik pozycjonowania etykiet,
Etykieciarka do oklejania etykietami produktowymi,
sterowanie za pomoca min. 5” kolorowego panelu dotykowego
przyjazne i intuicyjne graficzne menu w jezyku polskim
hasta i poziomy dostepu dla obstugi, utrzymania ruchu, serwisu, itp
Przenosnik z napedem do elewatora z uktadem paletyzujgco-owijajacym,

Drukarka matych znakow (instalacja przed elewatorem)
Przenosnik z napedem dla petnych opakowan z wbudowang drukarkg matych znakéw
firmy Leibinger ,JET 2 NEOs”,

system automatycznego czyszczenia gtowicy drukujgcej oraz zamykania i
uszczelniania dyszy przy wigczaniu i wytgczaniu urzgdzenia,
predkos¢ druku do 6,6 m/s,

Wysokos$¢ druku od 1,2 do 11 mm,

Czcionki specyficzne dla roznych krajow

Mozliwo$¢ dopasowania wysoko$ci i szerokosci czcionki,

Wszystkie powszechnie stosowane kody kreskowe,

Czas, data, data waznosci; dzien tygodnia, numery tygodni, kody zmianowe
Wszystkie funkcje licznika, daty i czasu mogg byé programowane przez uzytkownika
Wielokrotny kontrast i funkcje pogrubiania druku

drukarka wyposazona w statyw, obudowe ze stali nierdzewnej oraz odporng na
wstrzgsy gtowice,

wyposazona w min. 5” kolorowy intuicyjny wyswietlacz z interfejsem opartym na
Windows.

Podawczy stét ptytkowy do pustych opakowan.

v' Stoét podawczy, ptytkowy do pustych opakowan automatycznie podajgcy bezposrednio

v
2.1.6.

na transporter do nalewarki,
Pojemnosc¢ buforowa stotu min. 72 szt. dla opakowan 20L.
Elewator pojemnikéw

v' Budowa nowego elewatora w miejsce istniejacego.
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2.1.7. Transportery

v

v

2.1.8.
v

v

Transportery zbudowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami na solidnej ramie
stalowej malowanej proszkowo w kolorze RAL 5010,

Wyposazone w stopy z regulacjg wysokos$ci, prowadnice, czujniki optyczne, stopery
odbojnice,

szafa sterownicza ma by¢ wyposazona w panel operatorski Siemens, wytgcznik
gtéwny, E-Stop, licznik opakowan, sygnalizacje pracy,

Budowa nowych transporteréw do paletyzera na parterze budynku, jezeli wymagane

Paletyzator
Paletyzer napetnionych opakowan z funkcjg spinania/wstepnego owijania opakowan,
jezeli wymagane i montazu kaptura.
Inwentaryzacja obecnych transporteréw do owijarki centralnej, jezeli wymagane nalezy
dostosowac/wymienié.

3.  Wymagania techniczne.

3.1. Wymagane warunki techniczne i oprzyrzagdowanie maszyn:

v
v

v

Max. nacisk urzadzenia w miejscu posadowienia na podtoze do 700 kg/m2,

Zabudowa urzadzen linii nalewczej (max. wysokos¢ ~3500 mm — max do wykorzystania
3650 mm — instalacja tryskaczowa)

Budowa ruchu elementéw maszyny na serwonapedach (wymagane: Siemens, SEW,
Nord, Pneumatyka Festo)

Budowa systeméw sterowania w oparciu o procesory: (akceptowalne przez ORLEN
OIL: Simatic S7_1500),

Wymagane systemy sterowania i zasilania wg. systemu europejskiego (24 VDC,
230/400 VAC),

Wymagane udostepnienie zrédtowych kodéw programu PLC i paneli programowanych.
Wymagane dostarczenie nastaw konfiguracyjnych urzadzen programowanych
(przetwornice czestotliwosci),

Wykonanie maszyn w formie modutowej - segmentowej (potgczenie - montaz modutow
urzgdzenia w ORLEN OIL),

Dostawa do ORLEN OIL w modutach o wymiarach nieprzekraczajgcych gabarytéw
kabiny windy: (wys. x gteb. x szer. 2650x2700x2450x mm) - nosnos¢ 5T (w innym
przypadku konieczno$¢ wprowadzenia maszyny przez Sciane demontowalng budynku
— koszty operacji nalezy wliczy¢ w koszt maszyny),

Mozliwosé optymalizacji parametréw urzgdzenia w trakcie pracy,

Stata kontrola parametréw online i =zatrzymanie urzgdzenia w przypadku
nieprawidtowosci (wymagany trojkolorowy wskaznik informacyjny o pracy urzadzenia
oraz sygnalizator dzwiekowy informujgcy o uszkodzeniu lub ztej pracy maszyny),
Gromadzenie danych w pamieci wewnetrznej urzadzenia oraz mozliwo$¢ odczytu
zdalnego poprzez wewnetrzng sie¢ Ethernet,

Mozliwosé zdalnej diagnostyki maszyn za pomocg tgcza Ethernet 100Mbit/s po
protokole TCP/IP.

ORLEN OIL Sp. z o.0.
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3.2. Podzespoty i funkcjonalnosci maszyn:

v' System silnikow oraz serwonapedéw dostepny w statej dostawie na rynku Polskim: -
preferowany SEW Eurodrive, Siemens, NORD,

v" Ukiad falownikéw: preferowane SEW, SIEMENS,

v Rama urzadzen: nierdzewna z panelami inspekcyjnymi posiadajgcymi elektroniczne
elementy bezpieczenstwa,

v" Rama w kolorze niebieskim RAL 5017 lub zblizonym, wygrodzenia linii w kolorze zéttym
RAL 1026 lub 1016,

v" Urzadzenia musza posiada¢ system pozycjonujgcy kanistry/beczki na wejsciu do
poszczegdlnych maszyn,

v" Uklady mechaniczne na serwonapedach (fatwo$é przezbrajania przy przejsciu
pomiedzy formatami poszczegdlnych rodzajow pojemnikow,

v" Mozliwo$¢ rozbudowania programu i zmian ustawien parametrow maszyny o inne niz
podane w specyfikacji formaty kanistrow.

4. Zalozenia:

Prace bedg prowadzone od poniedziatku do pigtku w godz. od 6.00 do 18.00

Dopuszcza sie wykonywanie prac w dni wolne od pracy po uzyskaniu zgody od Kierownika
danego Dziatu.

Ograniczenia/utrudnienia logistyczne opisane w pkt. 3.1.

Ustalenia dotyczgce przebiegu, harmonogramu prac, niezbednych pozwolen koordynowane
na biezgco z Kierownikami Dziatow.

5. Inne mogi:

Realizacja zgodna z dokumentacjg projektowg. Realizowane zadanie wymaga spotkan
statusowych i raportowania z postepu prac w cyklicznych okresach (terminy do uzgodnienia
z Wykonawca)
Opracowanie harmonogramu realizacji.
Wykonawca dostarcza wszystkie niezbedne materiaty.
Odpady usuwa Wykonawca zgodnie z wytycznymi Zamawiajgcego.
Prace prowadzone zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami BHP.
Wykonawca przekazuje dokumentacje powykonawczg wraz z atestami i certyfikatami.
Przy realizacji opisanych robét nalezy stosowa¢ wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie, za ktére uznaje sie wyroby posiadajgce zgodnie z odpowiednimi
Dziennikami Ustaw:

v" Deklaracje dla catej linii zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia

30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bezpieczenstwa

i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy,

ORLEN OIL Sp. z o.0.
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v" Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy. (Dz.U. 1997 nr 129 poz. 844).

v' Kazda nowa maszyna wprowadzana do obrotu lub uzytku musi posiada¢ oznaczenie
CE, ktére potwierdza spetnienia wszystkich wymagan dyrektywy 2006/42/WE oraz
dyrektyw 2009/104/WE,

v' deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z Polskg Normg, aprobate techniczng w
przypadku wyrobodw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,

v' DTR - z Instrukcjg obstugi w j. polskim,

v Instrukcje eksploatacji dla catej linii nalewczej,

v' Skrécona instrukcja obstugi urzgdzenia dla operatora,

e Prace prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi normami, przepisami oraz zasadami BHP - pod
nadzorem o0sob uprawnionych.

o Wszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z polskim prawem i wewnetrznymi
procedurami Zamawiajgcego. Wszystkie projektowane materiaty, urzgdzenia, rozwigzania
konstrukcyjne oraz przewidywany sposéb prowadzenia prac muszg by¢ dostosowane do
warunkéw lokalizacyjnych.

e Oferenci majg obowigzek zweryfikowania zakresu zamoéwienia i istniejgcych warunkow
lokalizacyjnych podczas wizji lokalnej, ktérej termin przeprowadzenia nalezy uzgodni¢ z
osobami wskazanymi w tresci Zaproszenia do ztozenia oferty.

o Wykonawca po podpisaniu umowy przedstawi Zamawiajgcemu doktadny harmonogram
realizacji tego zadania.

o Kazdy Oferent sktadajgc oferte akceptuje istniejace warunki prac wykonawczych na obiekcie.

e Oferowana cena za wykonanie przedmiotu zamowienia powinna obejmowaé kompleks
czynno$ci i kosztéw z nim zwigzanych fgcznie z optatami pobieranymi przez urzedy i
instytucje i inne w tym miejscu nie wyszczegdlnione.

¢ Wykonawca min. 3 dni przed przystgpieniem prac przedstawi IBWR na realizowany zakres
robét zaakceptowany przez stuzby BHP — Zamawiajgcego.

o W zakresie Oferty nalezy uwzgledni¢ wszystkie konieczne prace do wykonania, ktére przy
zachowaniu nalezytej starannosci mozna przewidzie¢ dla wykonania zaméwienia.

e Okres gwarancji min. 36 miesiecy

e Czas reakcji serwisowej do 24 h.

o Do zakresu oferty nalezy doliczy¢ wszystkie przeglady techniczne urzadzen, ktérych
wykonanie jest obligatoryjne w okresie trwania udzielonej gwarancji.

e Na poczet wymaganych uzgodnieh i pozyskiwania w imieniu Zamawiajgcego stosownych
zgdéd, pozwolen, decyzji administracyjnych, Wykonawca przygotuje z minimum 14-dniowym
wyprzedzeniem dla Zamawiajgcego stosowne wzorce petnomocnictw oraz oswiadczen
wymaganych przepisami prawa. Petnomocnictwo wydane zostanie przez Zamawiajgcego dla

osoby wskazanej przez Wykonawce.

ORLEN OIL Sp. z o.0.
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Wszelkie dokumenty (w tym m.in. projekty, instrukcje, certyfikaty, raporty) muszg by¢
dostarczone w jezyku polskim.

Wszystkie prace muszg by¢é wykonane zgodnie z polskim prawem i wewnetrznymi
procedurami Zamawiajgcego.

Wszystkie materiaty, rozwigzania oraz przewidywany sposéb prowadzenia prac muszg by¢
dostosowane do warunkéw lokalizacyjnych i sSrodowiskowych.

Wszystkie zastosowane materiaty musza mie¢ udokumentowane pochodzenie, potwierdzone
stosowng dokumentacjg odbiorowg (atesty, certyfikaty deklaracje zgodnosci).

W trakcie prowadzenia prac nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ inne elementy infrastruktury
(lub innego majatku).

Zaktady Produkcyjne ORLEN OIL w trakcie prowadzenia prac sg obiektami czynnymi, w
zwigzku z czym Wykonawca bezposrednio przed przystapieniem do prac dokona przegladu
miejsc prowadzenia prac, upewniajgc sie, czy nie pojawity sie czynniki, ktére powinny by¢

uwzglednione w sposobie prowadzenia prac.

6. Odbior prac.

Po zakonczeniu realizacji Wykonawca przekaze dokumentacje powykonawczg wraz z
protokotami pomiaréw elektrycznych (w tym impedancji petli zwarcia, rezystancji
przewodow) oraz podpisze protokét odbiorczy zadania.

Niniejszy dokument stanowi podstawe do realizacji zamowienia i okre$la wymagania

niezbedne do jego wykonania.

ORLEN OIL Sp. z o.0.



